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2.1

2.11

Projekteerimistingimused 50 000 tonni aastas

Asukoha tingimused

Tehase asukoht

Tehases asuv riik:

Eesti

Tehase aadress

Teadmata

Korgus merepinMaaramatast umbes

Keskmine 50 m

2.1.2

Umbritseva 8hu temperatuur ja suhteline huniiskus

Kuu keskmine temperatuur vahemikus

-9/+22°C

Suhteline 6huniiskus u..

80%

Kuumim periood

Juuni - august

Maksimaalne ja minimaalne tédheldatud tempe-

ratuur

-20/+35°C

Kbige kiilmem periood

Detsember - veebruar

2.1.3

Sademeid

Kordumisperiood 25 aastat ja sademete kestus | Teadmata
15 minutit
Kordumisperiood 25 aastat ja sademete kestus | Teadmata

24 tundi
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2.2

2.1.4 Seismiline tsoon

Maapinna kiirendus

Puudub

2.1.5 Muud arvesse vOetavad asukohatingimused .

Muid tingimusi pole arvesse véetud

Elektriprojekti kriteeriumid

2.2.1 Elektriline standard

Elektriprojekt peab olema vahemalt CE-margisega ning vastama kohalikele eeskirjadele ja standarditele.

2.2.2 Toide

Peatoitepinge 3x 400 volti
Uhefaasiline tarnimine: 230 VAC
Toitepinge reguleerimine 24 VDC

Sagedus: 50Hz, £0,2 %
Protsessi juhtelemendid madramata
Tehase juhtelemendid madramata
Protsessi energiatarbimise hinnang 2-3 MW

Lehekilg 2 al-



TFTAK, Eesti
220126-01 Kalas6odatehas Eesti

I PROCESS
INTEGRATION

2.2.3 Motors
0,75-375 kW IE3 GP
Muud suurused ja 8-pooluselised IE2
Muutuva kiirusega mootorid IE3

2.2.4 Sagedusmuundurid
0,75 - 75 kW IP20
90-710 kW P21

2.3 Kandjate spetsifikatsioon

2.3.1 Surubhk
Kvaliteet Veevaba
To66réhk Vahemalt 6 baari (g)
Kogus Maadramata
Hinnanguline surudhu tarbimine Umbes 9 000 — 14 000 nl/min

2.3.2 Instrumendi ohk

Kvaliteet (filtri pulseerimiseks)

Kuiv

T66rdhk

Vahemalt 6 baari (g)

Kogus

Maaramata
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233 Protsessi vesi
Temperatuur Seadmetootja spetsifikatsioon
Minimaalne Seadmetootja spetsifikatsioon
Maksimaalne Seadmetootja spetsifikatsioon
Rohk Seadmetootja spetsifikatsioon
Kovadus, max Seadmetootja spetsifikatsioon
Ph Seadmetootja spetsifikatsioon
Kloor Seadmetootja spetsifikatsioon
Sulfaat SO4 Seadmetootja spetsifikatsioon
Lahustunud tahkete ainete lldkogus Seadmetootja spetsifikatsioon
Héljuvainete lildkogus Seadmetootja spetsifikatsioon
Protsessi veetarbimise hinnang Kuni 1,000 liitrit tunnis

234 Protsessi aur
Auru réhk 10 baari (g) (arvutuslik katla réhk 13 baari)
Auru temperatuur Superkite +10 2C-ni
Vee pehmendaja Soltub vee kvaliteedist.
Tarbijate Protsess ja protsessi kuumutamine
Kondensaat Osaliselt tagasi katlastisteemi
Protsessi aurutarbimise hinnang Kuni 1,500 liitrit tunnis
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2.3.5 Maagaas
Gaasi rohk Kuivati 250 - 350 mbar
Boiler 1,000 — 4,000 mbar
Gaasi energiasisaldus 12 kW / m3 (tarnija annab andmed)
Protsessigaasi tarbimise hinnang 180 m3/h
2.3.6 Reoveesiisteem (kaMaaramatalisatsioon)
Reovee tootlemine kanalisatsioonislisteemi 1,5 m3/h tipus.
Reovee kirjeldus Reovesi vOib sisaldada:
- Orgaanilised 6lid
- Mahetoidu tooted
- Auru kondensaat
2.4 Keskkonnanduded
24.1 Mira

TARNIJA koostab masinaseadmete mira nimekirja kliendile, kes selgitab seda kohalikele omavalitsustele.

Sees Xxx dB (A)

Valjaspool Xxx dB (A)

Kliendil on kohustus konsulteerida kohalike omavalitsustega ja saada kooskdlastus. Kliendil on kohustus viia labi

mira hindamine ja teavitada tarnijat Gigeaegselt mirakaitse lisanGuetest nii tehasehoonetes kui ka véljaspool neid.
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2.4.2 Heitkoguste

Heide filtritest/tstiklonitest keskkonda

Heiteallikas Ohu maht Temperatuur Tolmu emissioon
Sisselaske filter 3 0,000 m 3/h 20°C <20 mg/m?
Haamerveski filter 8,000 m3h 35°C < 50 mg/m3
Ekstruuderist tulev 6hk | 5,500 m3h 70°C Tsuklon

Kuivati 22 000 mé/h 65 °C Tsuklon

Toote jahuti 17 000 m¥h 40 °C Tsuklon

243 Lohna emissioon

Klient peab uurima, millised on eestis kehtivad kohalikud nduded I6hnaemissiooni piirnormidele ning edaspidi saab

lisada sobiva puhastussiisteemi.
Viljatémbedhu I6hna vahendamise slisteem voib olla Biofilter, skraber voi okslideerija.

Kohalikud nouded I6hnasemetele, mille maarab klient.

Allikas ;Ziﬁaasi Temp. Rel H. Léhn Conc. Léhn Conc. L6hn Emiss. L6hn Emiss. L6hn Emiss. L6hn Emiss.
Spetsifikatsioon m3/h °C % ou/m?3 ouU/m?3 ou/h ou/h OU/sek OU/sek
Min Max Min Max Min Max

Sisselaske filter 30.000 10-30 30-70 2.000 5.000 60.000.000 150.000.000 16.667 41.667
Haamriveski filter 8.000 25-45 10-50 4.000 10.000 32.000.000 80.000.000 8.889 22.222
Yjﬂj;ﬂ:::t”d Bk ekst- 5.500 60 - 90 70- 100 40.000 100.000 | 220.000.000 |  550.000.000 61.111 152.778
Kuivati heitgaas 32.000 60 - 80 40-70 15.000 50.000 480.000.000 | 1.600.000.000 133.333 444.444
Toote jahuti 27.000 30-50 10-50 5.000 30.000 135.000.000 810.000.000 37.500 225.000
Kokku 102.500 927.000.000 | 3.190.000.000 257.500 886.111
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2.5

2.6

2.7

Ohutusnouded
2.5.1 Tolmu plahvatus

Kui kogemuste pdhjal on seadmetel ATEX-klassifikatsioon, peavad seadmed vastama kogemustsooni klassifikatsioo-
nile ja ATEX-i direktiivile 94/9/EU.

Lopliku liigitamise eest vastutavad Klient ja kohalikud omavalitsused.

Kui ATEX-i klassifikatsioon naitab, et elektri- vGi mehaaniliste seadmete lisatood voi muudatused on vajalikud, on
kulu kliendi kanda.

2.5.2 Tulekaitse
Tuleohu hindamine on Kliendi padevuses.

Kui hindamine naitab, et elektri- vdi mehaaniliste seadmete puhul on vaja teha lisat6id véi muudatusi, on kulud
kliendi kanda.

Korrosioonikaitse

2.6.1 Korrosiooni klass

Korrosiooniklassid on maaratletud vastavalt standardile ISO 12944

Siseruumides C2 kategooriasse
Vdljas C3 kategooria
2.6.2 Varv
Masina varv (Klient)
Terasest konstruktsioon (Klient)
2.6.3 Galvaniseerimine
Lehtmaterjal (Z275) Maaramata
Terasest konstruktsioon ISO 1461

Mahutite spetsifikatsioonid

Lehekilg 7 al-



TFTAK, Eesti
220126-01 Kalas6odatehas Eesti

I PROCESS
INTEGRATION

Toote spetsifikatsioonid ja tihedused vastavalt lisale 2

2.7.1 Tooraine tarbimine
Maht 200 m3/h mehaaniline sissevott puistlasti
veoautode jaoks.
2 x 40 m3/h Vedela 8li tarbimine puistepaakau-
tole.
Kaalumine 1 kaal veoaaautode kaalumiseks
2.7.2 Tooraine doseerimismahutid
Maht 18 silohoidlat 130 m3 silohoidlaga
2 tk. ,Bigbag* vastuvétu véimalus 1,000 kg kotid
2.7.3 Makropunkri maht
Maht Partii suurus maksimaalselt 2,000 kg/partii @
0,5 kg/m3
Projekteerimismaht: 12 partiid tunnis.
Staatilise skaala tapsus:
0,10% maksimaalsest mastaabimahust.
Iga doseerimiskruvi maksimaalne doseerimis-
vdime: 50% skaala maksimaalsest mahust.
Doseerimistapsus doseerimiskruvide puhul:
maksimaalselt 0,10% skaala kogumahust.
2.7.4 Eelsegu
Maht 4,000-liitrine mahuti, pidev vertikaalne segisti
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2.8

2.7.5 Jahvatamine/peenestamine

Maht

12 t/h peenestatud materjali

Niiskus

8,0% -> 10,0%

Rasv

4,0% ->10,0%

Osakeste suurus haamriveskisse

100% < 4mm

Osakeste suurus péarast lihvimist

Dso <200 pm
Kuni 2% > 800 ym
100% < 1000 ym

Soel

@ 1,25 - 1,5 mm (80% alla 250 my)

2.7.6 Mikrodoosimise/ladustamise silod

Silo maht mikrotooraine jaoks

8 silohoidlat 1,0 m3

Mikro doseerimise kaalud

Maht

Partii suurus maksimaalselt 50 kg/partii @ 0,5
kg/m3

Projekteerimismaht: 12 partiid tunnis.

Staatilise skaala tapsus:
0,10% maksimaalsest mastaabima-
hust.

Iga doseerimiskruvi maksimaalne doseerimis-
vBime: 50% skaala maksimaalsest mahust.
Doseerimistapsus doseerimiskruvide puhul:
maksimaalselt 0,10% skaala kogumahust.
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2.9 Segamine

Maht Partii segisti 16 tonni tunnis
Partii suurus 2,000 kg / partii (4,000 liitrit)
Tihedus 0,40 — 0,65 tonni / m3

2.9.1 Vedeliku lisamine segistis

Segistisse ei ole lisatud vedelikku

Segisti, mis on valmistatud Ghe vedeliku lisami-
seks 0-4%

2.10  Ekstruuderi eeltootluse seade (extruder preconditioner)

Maht 10 tonni tunnis kuivjahu
Liik Kahekordne konditsioneerimine
Tootlemise aeg Ca 180 sek.
Taitmise tase Max 50%
2.10.1 Vedeliku lisamine ekstruuderi eeltootlusseadmesse
Kuivjahu sisendil pdhinev vBimsus Aur 5 -15%
Vesi 5-10%
Oli 1-3%
Tingimused Eelistatud 8li ja vesi eelsoojendatud ca 60°C-ni
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2.11

2.12

2.13

2.14

Ekstruuder

Voimsuse

10 tonni tunnis kuivjahu

Niiskusesisalduse valjuv ekstruuder

22%-28%

Sisemine rasv

<7%

Pelleti suurus (vaiksemad suurused méjutavad
vBimsust)

g4dmm — @12 mm

Puistetihedus (séltuvalt retseptist) uppuv s66t

600 — 660 grammi liitri kohta

Kuivati

Kuivati maht 13,5 tonni tunnis
Niiskusesisaldus kuivati sisendis Kuni 28%
Vee aurustamine 2690 kg/h
Niiskusesisaldus kuivati valjundis 6-8%
Sailitamise aeg Ca 45 minutit

Soelumine enne pinnakatjat

Maht 16 tonni tunnis

Toode g4 mm - g12 mm

Tihedus 350 — 600 grammi liitri kohta

Sdelad Tapsustab tarnija
Pinnakatja

Sisendvdimsus

10,8 tonni tunnis

Vedeliku lisamine, Glheastmeline katmine

5% - 20% valjundkuivatist

Pinnakatja tootlikus valjundis

Umbes 13 tonni tunnis
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2.15 Jahuti
Vdimsus/maht 13 tonni tunnis
Toote tihedus 630 grammi liitri kohta
Toote temperatuuri sisend 65 °C
Toote niiskus Umbes 8%
Toote temperatuur 5 °C Ule sissetuleva 6hutemperatuuri

2.16  Valmistoote silod

Maht Ladustamine 8-tunniseks tootmiseks
Toote tihedus 500 - 630 grammi liitri kohta
Mahupdhine 500 g/l 8 hoidlat igaiiks 30 m3; Kokku 240 m?3
Toote niiskus Umbes 8%

Toote temperatuur 5 °C lle sissetuleva 6hutemperatuuri

2.17  Soelumine enne pakkimist

Maht 22 tonni tunnis (pakkimine kahes vahetuses)
Toode 24 mm - 12 mm

Tihedus 500 — 630 grammi liitri kohta

Soel Tapsustab tarnija
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2.18 Pakkimine

Pakkeliin 1 — Suured kotid

Poolautomaatne tudp

Pakkimismasina tutp

Vertikaal

Maht

22 tonni tunnis

Bigbagi suurus

500 — 1 000 kg

Koti materjal

Eelnevalt valmistatud kotid 2 konksuga

Bigbagi paigaldamine

Kéasiraamat

Koti sulgemine

Kéasiraamat

Kaalumine

Platvormil seismine voi rippumine

Pakkeliin 2 — Vaikesed kotid

Poolautomaatne tidp

Pakkimismasina tttp

Vertikaal

Voimsuse

22 tonni tunnis

Bigbagi suurus

15 — 25 kg

Koti materjal

Sisemise voodriga paberkotid

Kottide paigaldamine

manuaalne

Koti sulgemine

Omblemine

Kaalumine

Platvormil seismine v&i rippumine

Transport kaubaalusele

Lintkonveier

LBplik pakkimine

Automaatne pakkimismasin
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2.19  VOIMALUS: viiksemaks pelletiks lihvimine enne pakkimist

Tootmisvdimsus 10 tonni tunnis
Toote suurus sisend @3 - @4 mm
Tihedus 500 — 630 grammi liitri kohta
Toote suurus valjund 1,250; 1,000; 700; 400
Max fraktsioon 3mm, isegi jaotatud 20% 1,2-3,0mm

1,0-1,2mm

0,7-1,0 mm

0,4-0,7 mm

0,0-0,4 mm
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