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PROBLEEM: VETIKABIOMASSI VAARTUS ON LAANEMERES ALAKASUTATUD

Lokaalne makrovetikabiomass on olemas, kuid sellest ei ole veel kujunenud toimivat materjalivaartuse ahelat bioplasti ja 3D-
printimise sisendite jaoks.

1 TOORE ON OLEMAS 2 TEHNOLOOGILINE LUNK 3 TURULUNK JA SKALEERIMINE
Furcellaria, Fucus, Ulva ja Puuduvad rakendusvalmidusega lIma piloottaseme tdendita ei teki
Cladophora pakuvad pollisahhariide protokollid, kuidas vetikast eraldada uut vaartusahelat: kohalik biomass
ning biomassi, kuid nende kasutus sobivad fraktsioonid, teha jaab madala vaartusega kasutusse
kdrge lisandvaartusega materjalides biokomposiite ning viia materjal 3D- vOi Uldse kasutamata, samal ajal kui
on Eestis alles algusjargus. printimise jaoks prinditava kujuni. plastitoore imporditakse.
4
Miks see on oluline? Probleemi tuum
e Fossiiliphiste plastide asendamiseks on vaja uusi kohalikke biomaterjale. Biomass olemas
* Makrovetikad seovad toitaineid ja susinikku, kuid lisandvaartus tekib alles siis, o . \ _
kui biomass vaarindatakse toormest tooteks. vadrindamisahel puudulik
* Praegu on puudu sild laboratoorsest teadmisest piloottaseme _ . \ o
materjalilahenduseni plast ja funktsionaalsed materjalid
L jaavad loomata
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LAHENDUS: VETIKAPOHISE BIOPLASTI JA 3D-PRINTIMISE TOORMATERJALI PILOOT

Projekt Gihendab liigivaliku, fraktsioneerimise, materjaliarenduse ja prinditavuse testimise Gheks tervikuks.

Tooralne'vallkja PqusahP_\arudlde Materjali loomine ja Testimine ja
ettevalmistus eraldamine . optimeerimine
printkatsetused

» »

»

Mehaanilised omadused, biolagunevus,

Fookus liikidel, millel on suurem Vee-, leelis- ja ensiimaatilised Bioplasti kilede. biok iitide i
biomassi- ja koristuspotentsiaal: meetodid, et saada sobivad 3:§p asti kilede, '(:j omp|>o§|| d€ Ja . tootmiskulud ja kasutuspotentsiaal
eeskatt Furcellaria ja Fucus, lisaks fraktsioonid bioplasti, hiidrogeelide -Iprm'Flmls‘eksegu eva mistamine; viiakse kokku rakendussoovitusteks
vOrdlevad katsed teiste Ldanemere ja komposiitide jaoks. reo oogla,' \_”5 OOSS'l‘JSG ja i i jargmise etapi piloodile.

liikidega. geomeetrilise stabiilsuse hindamine.

Mis teeb lahenduse uuenduslikuks?

e Ldadanemere kohalike makrovetikate sidumine bioplasti ja 3D-printimise kasutusjuhuks tGhes projektis.
e Fraktsioneerimise, jadkbiomassi kasutuse ja printimise vaatamine tGhe vaartusahelana, mitte

eraldiseisvate katsetena.
¢ Piloot loob aluse jargmisele sammule: to6stuslikum prototiip ja kohalik biomaterjalide drisuund.
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EL TULEMUSNAITAJAD JA PANUS HEASSE KESKKONNASEISUNDISSE

Innovatsioon Hea keskkonnaseisund

1. Uus toode — vetikapdhise bioplasti ja 3D-
printimise toormaterjali laboratoorsed
prototutbid kohalike Laanemere liikide baasil.
2. Uus protsess —

1. Makrovetikate kasutus loob stiimuli
biomassi vaarindamiseks, mis seob
toitaineid ning aitab tuua keskkonnakasu
majanduslikku kasutusse.

liigipdhised ekstraheerimis-, segamis- ja )

imi i [ . e el : :
vorml-m|spro-to.ko Id.’ mis seov-z-:\d- . Projekt toetab fossiilipdhiste plastide osalist
fraktsioneerimise, biokomposiidid ja printimise

ihtseks t55vooks. :sendamlst kohaliku biopohise toormega.

3. Uus meetod / arimudeli alus -

kohaliku vetikabiomassi vaarindamise mudel, kus
kdrgema lisandvaartusega materjal
tasakaalustab korvalfraktsioonide ringkasutust.

Jaakbiomassi ringkasutus vahendab
jaatmeteket ja parandab ressursitohusust
kogu vaartusahelas.
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